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• 1 iреднгэначен ие 

за Уl1раUo.1ев ие на yr!l!8epCC!JJtH~ и сщ~циаllНИ металорежещи маШИНII 

.';1 ан I ()~I<1ТI1за uия и КОНТРОJl 6 М8ШIIIIостроенеТQ 11 други отраСJ! И 11<1 ПРО\! ишлекостта 

:',<1 IIРIН'М<J ие H(I Тtl<,УЩ il I ШфОрМЗ,НIIК при у,I [l1"·1ение на 08З.'1ИЧНИ 11·IЮ[ВRоп,.:твещt процеси 

:~ '] lipеСРОЯВ11Н(' на Д~Т1JЙ.'IИ, 113M(: pn(;lfe на uбороти, ПО3ИLшранс .\ друиl 

• ); :.I;1<iKTCPl\1\ о<:оt';еН ОСf И 
l'РllБОТfIОТ IlрИ !1риб;l"*DНЗII I 118 метал(н r:peJS,MeT 1("10 1'01 ;жтиuната 11М IIОII"РЖНЙ."Т 

:' L1J:p08tol1 :"1T се r HOCT"!]"II') lIu r l реженне 

Jl.IIC"p t'TI.:H изход :.'; " С ИПI8J1 3<.1 УlliаМСlше....м fl релета, БР')fI ЧII, \;,леКТРОIIIIIII схеми ИJtlI.III(;Щ ИЯ др. 
аа,'''Ч ]1I: 11 .. норма.1НО ОТ В , pe!I , IЮРМ:lJfНО за-r rЮН~lJа а fIТИ8З.'1еt'lТМИ I1зхода 

..: а1 Цlf1 k , Иll lъ·,.еll l'е n M'Ta .' ~H !\IМlшдрнчен ~?ъc скрепиrеюш резба и га ЙI,I! 

• Р,.QОj[Ш уст '/:ННl 
Hpo~Ti, . ,iК" TeJlCH рt·жи)! 11<1 работа tJ П РОИЗU()Л1Ю МОtt1'(}Жtt О fJOJlожt'н.w е 

! !(l JНI 'lие на ВЪН\ III1И IмеI\ТРО:.1аГНIIТНИ l!ОлеТ ;1 с I!1lЩ)'!' Н"ТО':Т дО ·Ю() л l m 

ЩI.1и<ше Ila IIУ.1i.:JЦlIИ 1Iа :с\ ~ХРJннащот о mшреж/'нне до 10 О/о 
теМА~рату:ч! lIil tЖО.1II '! ТН среда от МIШ)"' 1;') .11 0 ~ \. 
наличие 'Ia плаг;r , а греС ИВШ I cpeД~I, UIl6Р,ЩЮI, Y.il.IJPH, J<t llрашеност 

• О:: н( ин и f"рIМС'ТРП 
--,-щ- -Т'I'I "" 1 из:ход ! J{vMYTau IIЪ3МОЖ/lОСТ 

1 
раз,'Т 1111 В I<JJЮЧН:t щ' 1IIOIIТОРЯf'МОСТ 

1 д 1 1-1 4.0U, НО+НЗI 1 
Аl!щ , · •. О: НО 6 тm О,] mm 

,.\1 1· ! 4.~1~ НЗ-
ОТ 4,7SДt, ;'i \ilu , ltЛ 

PCГf· "8:оо- НО+Н3 

A II -\d.Оl НО 

' АН· 18m ~ 8 mт O.W mm 
j Аl1 - 1"',< , ,' HO + H"i 
· AII -IH.1J4 --НО- , I T 10 .'1. ( ' ·Ю"'О,4 А 
AIH ~(Of) НЗ 

I 

~ 
\ Al l- :г'2 .1 ! f"l I I -Ю+НЗ 

, Лl!-1.l.~JIIJ-Ю+Н3 11 пип O,·~ mm ----- ---
I 

, Д] I -".О21 но от 4,75 до 27VI°.l6A -------~~.-

I А 1 2.<2.О21 Н3 
j A I 1 .:i):t~~ ГЮ+Н~ от 10 .'1.' ' OVIO,4 А 1;~ тm 0,25 mm 
! A II -~tJ U l но 

) Аll ·2б.V2! Н3 

'А l kO~U НО+Н3 
(AIJ-"lо-:-rJ! г-но- от 4 ,75до 27V1 0,16Л 

11 А' ].30_021 Н3 О,;1mm I All·o0 U'~.iНО+НЗ от 10 дО 40VI 0,4 А )5 mm 

I АI]-ЗОО ,II НО 
I Д 11-30.0:1 нз- от .'Щ до б[)V I 0,4 д ---_.-
': Д II ·3006 НО+Н3 . 
1 дl ]·36.00 НО+Н3 
1 А11-36.01 НО от ) О 110 40\~ 0,4 А 20 mт O, tmm 

' Аl ]·36'02 Н3 

11 Д ] ]·40..00 liО+НЗ

1 ~1] "4001 НО от 
· , 

10 до 40VI 0.4 А 2i щm О,6mm 

манс, .естота 

""OOHz 

20Qtlz 

1 
1 

200Нz 

1;,,oHz 

I 
]OOHz 

80Hz 

60Hz 

I 

I 
I 

, , 

I 
-1 

I Д ] 1-4002 НЗ 
--~---_.--_._ ---- - '---_.-

о Другн да lOiН! 

ХИС1'ер ~зис np;.j I lреFЖ.1Ю l~aHC на l1Qвече O'f Jb ')/Q ОТ 1l():о.1IIIНI!ШО'О разСТQЯlIНС 11 I ВКJllQчвэ.Нt: 
допуск Щl IIUМIIЩ! ЛНО10 ра3СТОНllие на НКllю'шанс +,/0 О/О 
с"протнвленwе H~ И30.1<JЦ\-1I1Т& не rю,маmсо от 10:) М () 



1 -'-'-~ёii'Кё'--Г-hl"---1 

jAII1 4XX \ 1 4 х l 

I 
-

A I I -1 8.XX 18 х 1 
-~!\ I! -22. ХХ 22 х 1,5 

AII-26. ХХ 26 х f,5 
Д I I -ЗО. ХХ 30 х 1,5 

А' .-36. ХХ 36 х 1;5 

All-'O. ХХ .0 х 1,5 ! _ .... --
!D . !n"!'!I на MORTllpallC -

<iKTllnH<lra повърхнос т с с ра зполага на ДИСТ II IЩИЯ от метал 
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iZ Гlр с!'Торъ}( н лри експ"оатаuня 

пр и работа с цветни МtТ8Jrи разстоян.ието на !JКJIЮ'l8з не се на малява от 1,5 до 2 пъти 
лр и е r<с пер"меIfТЗJlН И ус.10ЮН/ на работа да сс работи с по-ма/ши РНСТQН llиа 1:1:3 ВКJ[ючвзне 

при И3МСpJ.ЩIJС Н3 пие оки обороти, бързи ,Iшиении JJpCMeC l'namHY It при лребронвзнс на детайли. 

nреМRfшващн с годяма СКОРОСТ, разс тоянието между l]реМIIнзваЩIIГС пред "I{'гивната повърХНОСТ 

щrаСТl\НIf ИJlИ деТI1 ИJUI да бъде най - маДI(О 2 пъти по-го.'IЯМО ОТ ДII J. метър<l ка ДЗТЧ IiJ(а 

I lрИ за ХРU W R"ЩИ напрежении ПО-НIIСКИ ОТ 18 до 20 V, да се оrрЗI'IllЧ И токът през топэ ра до 0,25.'" 

СТЗ flLtартн ~'\96..g~ 
даТЧllЦl1те Cepl1ll A II оrГОJJЗРИТ 11<1 11 31IСКВЗНIIЛ Т<.I на 0 1-1 O~I Q 'I a~ '1 на европ еiicЮIТ~ нормн 

ф Н:I'IИlt Щ] п оръчка ~Ш РКlIРОвка 

l 

A ll 1" оз 

-1- I-пuред!!;} МОДllфнкаuкя 
L __ ...!.Д~и~,~мет'Ьр на реsбата 

ТIIП, (СРШI 

MI( • ТО<,.О МiJшиностроене' 5300 :~абitOА() ул. 

ТСllефОIJ И: О66· цеl'lтрttJ13 2 73 51 Т (' ,'1е ](с: Ы563 
. ОРЛО8СК;J" Н, 162 

2-84-8 ! 
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